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新疆天龙矿业股份有限公司 55 万吨/年电解铝

扩产升级项目（一期）竣工环境保护验收意见

2019 年 1 月 22 日，新疆天龙矿业有限公司在阜康重化工工

业园区新疆天龙矿业有限公司组织了“新疆天龙矿业股份有限公

司 55 万吨/年电解铝扩产升级项目（一期）”竣工环境保护验收。

验收组由建设单位（新疆天龙矿业有限公司）、验收报告编制单

位(新疆新环监测检测研究院(有限公司))及有关代表、专家组

成。验收组对项目建设内容、环境保护设施建设及运行情况进行

了现场检查，听取了建设单位对项目建设历程的介绍，验收报告

编制单位关于项目环境保护执行情况、竣工环境保护验收监测报

告的汇报，审阅并核查了相关档案资料。验收组根据竣工环境保

护验收监测报告，对照《建设项目竣工环境保护验收暂行办法》

（国环规环评[2017]4 号），严格按照国家有关法律法规、建设

项目竣工环境保护验收技术指南、项目环境影响报告书和审批部

门审批决定等要求对项目进行了验收，意见如下：

一、工程基本情况

（一）建设地点、规模、主要建设内容

项目位于新疆维吾尔自治区阜康市甘河子镇阜康重化工工

业园区，厂址中心地理坐标为东经 88°22′10.78″，北纬 44°

05′59.5″。占地面积 254.3hm
2
。

年产 20 万吨电解铝电解铝：以氧化铝粉和氟化盐为原料，
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建设了 400kA 电解槽电解车间、铸造车间、阳极组装车间等。年

产 10 万吨预焙阳极：炭素以石油焦和沥青为原料，建设原料仓

库、煅烧车间、生阳极工段、焙烧车间及炭块库、残极处理等。

自备电站：以煤为原料，2 台 200MW 超高压湿冷纯凝机组为电解

铝提供生产用电。

电解铝车间废气采用氧化铝吸附、袋式除尘干法净化系统处

理；炭素车间煅烧炉废气采用石灰石脱硫处理，焙烧炉废气采用

电捕焦油器、氧化铝干法吸附和钠碱法脱硫处理，混捏成型车间

废气采取黑法收尘处理；自备电站烟气经 SCR 脱硝、静电除尘＋

湿式除尘、石灰石-石膏湿法脱硫处理后由 180m 烟囱排放。电解

铝、炭素和自备电站各生产工段产尘点均安装布袋除尘器进行收

尘。厂区污水站采用物理处理和双膜法水处理，物理处理规模

500m3/h，脱盐处理量 200m3/h；氨区设置 500m3应急事故池；自

备电站设置 700m
3
应急事故池；炭素车间设置 80m

3
应急事故池；

厂区主要污染物排放口均安装在线监控设备，与昌吉州污染物监

控中心联网。

(二)建设过程及环保审批情况

新疆天龙矿业股份有限公司于 2011 年 1 月委托新疆维吾尔

自治区环境保护技术咨询中心、新疆生产建设兵团勘测规划设计

研究院编制完成《新疆天龙矿业股份有限公司 55 万吨/年电解铝

扩产升级项目环境影响报告书》。2011 年 6 月 14 日，新疆维吾

尔自治区环境保护厅以新环函[2011]507 号文予以批复。
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2011 年 10 月，本项目 10 万吨/年预焙阳极工程和 2×200MW

自备电站开工建设，2012 年 3 月，电解铝项目开工建设，2017

年 5 月电解铝达产 20 万吨/年。

(三)投资情况

项目实际投资 35.19 亿元，环保投资 3.32 亿元，环保投资

占总投资 9.43%。

(四)验收范围

本次验收范围：年产 20 万吨电解铝，年产 10 万吨/年预焙

阳极和自备电站 1#、2#机组及其他配套废气处理设施、水处理

系统等辅助生产设施。

二、项目变更情况

（一）电解铝车间未建设炉修车间，修槽工作在电解车间完

成；

（二）电解铝加料方式由人工加料改为机械加料，配套建设

环保设施；

（三）厂区建设生活污水处理站、工业废水处理站，实际建

设了生活污水和生产废水处理站，统一由污水站处理；

（四）沥青熔化工序取消，外购合格沥青直接使用；

（五）煅烧炉后余热锅炉由 2 台增加为 4 台，其中２台作为

备用锅炉；

本项目为改扩建项目，建设地点未发生变化、主体工艺、规
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模基本与环评及批复一致，无重大变更。

三、环境保护措施落实情况

(一)废气

电解铝车间废气采用氧化铝吸附、袋式除尘干法净化系统处

理；炭素车间煅烧炉废气采用石灰石脱硫处理，焙烧炉废气采用

电捕焦油器、氧化铝干法吸附和钠碱法脱硫处理，混捏成型车间

废气采取黑法收尘处理；自备电站烟气经 SCR 脱硝、静电除尘＋

湿式除尘、石灰石-石膏湿法脱硫处理后由 180m 烟囱排放。电解

铝、炭素和自备电站各生产工段产尘点均安装布袋除尘器进行收

尘。厂区无组织废气通过厂房封闭等措施控制排放；氨区无组织

排放通过罐密闭和喷淋等措施控制无组织氨逸散。

(二)废水

厂区污水站采用物理处理和双膜法水处理，物理处理规模

500m
3
/h，脱盐处理量 200m

3
/h；全厂生活污水和生产废水均进入

污水站处理后利用。

（三）噪声

噪声主要来自于高压风机、空压机、残极压脱机、磷铁环压

脱机、磷铁环清理滚筒、破碎机、筛分机、引风机等设备产生的

噪声，采取了消声、减振等控制措施。

(四)固体废物

一般固体废物主要为脱硫石膏、锅炉燃烧炉渣、粉煤灰、石
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子煤、污泥；危险废物包括大修渣、热解焦油、废机油、废脱硝

催化剂、电解浮渣等。

(五)其他环境保护措施

项目氨区设置 500m
3
事故池；自备电站设置 700m

3
脱硫废水

事故池；炭素车间设置８0m
3
脱硫废水事故池；编制了《新疆天

龙矿业股份有限公司突发环境事件应急预案》,并在新疆维吾尔

自 治 区 环 境 保 护 厅 进 行 备 案 （ 应 急 预 案 备 案 编 号 ：

652302-2015-074-H）。

项目废水、废气排放口设置有规范化的环保标识，有组织废

气排放口开设监测孔，并建设了采样平台；电解铝车间、炭素车

间和自备电站主要排放口均安装在线监测系统，与昌吉州环保局

监控中心联网。

全厂按照环保要求采取了分区防渗措施。

四、环境保护设施调试效果

（一）废气

废气处理效率监测结果：

1#电解铝车间环保设施除尘效率为 99.1%~99.3%，脱氟效率

为 97.5%~99.0% ； 2# 电 解 铝 车 间 环 保 设 施 除 尘 效 率 为

99.7%~99.5%；原料仓 A1#除尘器除尘效率为 97.0%~97.5%，原料

仓 A2#除尘器除尘效率为 97.15%~97.39%，原料仓 A3#除尘器除
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尘效率为 96.2%~96.4% ，原料仓 A4# 除尘器除尘效率为

96.87%~97.5%。

煅烧炉环保设施脱硫效率为 98.9%~98.7%，除尘效率为

97.9%~98.0%；2#焙烧车间环保设施脱硫效率为 88.8%~90.0%，

除尘效率为 94.9%~96.9%，沥青烟去除效率为 95.7%~96.8%，苯

并芘去除效率为 96.7%~97.0%，氟化物去除效率为 75.7%~75.0%；

3#焙烧车间环保设施脱硫效率为 85.9%~88.5%，除尘效率为

74.7%~76.2%沥青烟去除效率为 88.0%~89.0%，苯并芘去除效率

为 97.7%，氟化物去除效率为 81.2%~86.9%；二期磨机除尘器除

尘效率为98.2%~98.5%，C7除尘器除尘效率为97.4%~97.6%，210B

除尘器除尘效率为 97.0%~97.2%，筒仓除尘器除尘效率为

97.7%~97.9%，C6 除尘器除尘效率为 95.9%~96.2%，筒振筛除尘

器除尘效率为 97.6%~97.7%。

自备电站 1#机组环保设施脱硝效率为 88.0%~89.7%，除尘效

率为 99.78%~99.91%，脱硫效率为 99.98%~99.99%；2#机组环保

设施脱硝效率为 86.0%~89.7%，除尘效率为 99.84%~99.99%，脱

硫效率为 99.98%~99.99%。

有组织废气监测结果：

1#电解铝车间总排口二氧化硫最大值 149mg/m
3
，颗粒物最大

值 8.51mg/m3，氟化物最大值 0.56mg/m3;2#电解铝车间总排口二

氧化硫最大值 140mg/m3，颗粒物最大值 8.1mg/m3，氟化物最大值

0.73mg/m
3
；满足《铝工业污染物排放标准》(GB25465-2010)表 5
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新建企业大气污染物排放浓度限值(电解槽烟气净化)。阳极组装

车间 1#布袋除尘器排口颗粒物最大值 19.2mg/m
3
，阳极组装车间

2#布袋除尘器排口颗粒物最大值 3.5mg/m
3
，阳极组装车间 3#布

袋除尘器排口颗粒物最大值 21.5mg/m3；原料仓 A1#布袋除尘器

排口颗粒物最大值 17.9mg/m3，原料仓 A2#布袋除尘器排口颗粒

物最大值 19.7mg/m
3
，原料仓 A3#布袋除尘器排口颗粒物最大值

25.7mg/m
3
，原料仓 A4#布袋除尘器排口颗粒物最大值 22.5mg/m

3
，

加料提升机1#～4#除尘器排口颗粒物最大值37.4mg/m3，满足《铝

工业污染物排放标准》(GB25465-2010)表 5 新建企业大气污染物

排放浓度限值。

炭素车间煅烧炉总排口二氧化硫最大值 76mg/m
3
，颗粒物最

大值 17.1mg/m3，满足《铝工业污染物排放标准》(GB25465-2010)

表 5 新建企业大气污染物排放浓度限值。3#焙烧炉总排口二氧化

硫最大值 83mg/m
3
，颗粒物最大值 13.4mg/m

3
，沥青烟最大值

12.3mg/m
3
，氟化物最大值 0.58mg/m

3
；2#焙烧炉总排口二氧化硫

最大值85mg/m3，颗粒物最大值7.2mg/m3，沥青烟最大值8.2mg/m3，

氟化物最大值 0.65mg/m3，混捏、成型废气排口颗粒物最大值

19.1mg/m
3
，沥青烟最大值 11.6mg/m

3
均满足《铝工业污染物排放

标准》(GB25465-2010)表 5 新建企业大气污染物排放浓度限值；

3#焙烧炉总排口苯并芘最大值 0.24ug/m3，2#焙烧炉总排口苯并

芘最大值 0.29ug/m3，均满足《大气污染物综合排放标准》

(GB16297-1996)表 2 新污染源大气污染物排放限值。二期磨机除
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尘器总排口颗粒物最大值 21.3mg/m3，C7 除尘器总排口颗粒物最

大值 21.0mg/m
3
，210B 除尘器总排口颗粒物最大值 21.0mg/m

3
，

筒仓收尘器总排口颗粒物最大值 19.7mg/m
3
，C6 除尘器总排口颗

粒物最大值 23.5mg/m3，煅后料冷却仓除尘器总排口颗粒物最大

值 19.5mg/m3，残极破碎除尘器总排口颗粒物最大值 24.0mg/m3，

一期磨机除尘器总排口颗粒物最大值 25.0mg/m
3
，二期干法除尘

器总排口颗粒物最大值 25.0mg/m
3
，南小除尘器总排口颗粒物最

大值 19.3mg/m3 ，筒振动筛除尘器总排口颗粒物最大值

15.4mg/m3，满足《铝工业污染物排放标准》(GB25465-2010)表 5

新建企业大气污染物排放浓度限值。

1#机组颗粒物最大排放浓度 6.55mg/m
3
，二氧化硫最大排放

浓度为 28mg/m3，氮氧化物最大排放浓度为 20mg/m3；2#机组颗粒

物最大排放浓度 5.72mg/m3，二氧化硫最大排放浓度为 14mg/m3，

氮氧化物最大排放浓度为 22mg/m
3
，满足《关于做好燃煤发电机

组超低排放改造项目评估监测工作的通知》(新环发[2016]389

号)的要求限值污染物低浓度排放要求。1#灰库颗粒物

35.1mg/m3、2#灰库颗粒物 35.4mg/m3，满足《大气污染物综合排

放标准》(GB16297-1996)表 2 新污染源大气污染物排放限值要

求；1#机组汞及其化合物最大排放浓度为 0.0058mg/m
3
，2#机组

汞及其化合物最大排放浓度为 0.0062mg/m3，满足《燃煤电厂烟

气汞污染物排放标准》(DB65/T 3909-2016)中表 1 的要求；1#、

2#机组总排口烟气黑度小于 1 级，满足《火电厂大气污染物排放
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标准》（GB13223-2011）标准要求；1#机组氨逃逸最大值为

1.39mg/m
3
，2#氨逃逸最大值为 1.26mg/m

3
，满足《火电厂烟气脱

硝工程技术规范 选择性催化还原法》（HJ562-2010）标准要求。

无组织废气监测结果：

电解铝车间无组织排放废气颗粒物最大值 0.229mg/m3 ，氟

化物 0.0097mg/m
3
，苯并芘未检出，满足《铝工业污染物排放标

准》(GB25465-2010)中表 6 新建企业边界大气污染物浓度限值。

炭素车间无组织排放废气颗粒物最大值 0.256mg/m3 ，氟化物、

苯并芘未检出，满足《铝工业污染物排放标准》(GB25465-2010)

中表 6 新建企业边界大气污染物浓度限值。自备电站无组织排放

废气颗粒物、二氧化硫、氮氧化物满足《大气污染物综合排放标

准》(GB16297-1996)中表 2 无组织排放监控限值；氨区周界无组

织排放的氨满足《恶臭污染物排放标准》表 1 中 2 级新改扩建标

准值。

（二）废水

污水处理效率监测结果：

污水处理站：悬浮物去除率 60-67%，氨氮去除率 50%。软水

处理站：全盐量去除率 96.97%，氨氮去除率 83%。

污水站废水监测结果：

污水站处理设施沉水出口各污染物最大日均排放浓度分别

为：pH 值范围 7.86～8.36、悬浮物 11mg/L、CODCr20mg/L、

BOD51.8mg/L、氨氮 0.113mg/L、石油类 0.40mg/L、硫化物＜
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0.005mg/L、挥发酚＜0.0003mg/L;脱硫废水 pH 值范围 6.05～

7.45、砷 0.004mg/L、铅＜0.01mg/L、汞 0.00006mg/L、镉＜

0.001mg/L、氟化物 65.65mg/L、硫化物＜0.005mg/L；污水站污

水处理设施沉水排口、软水排口、含煤废水和脱硫废水排口污染

物均满足《铝工业污染物排放标准》(GB25465-2010)表 2 标准。

（三）噪声

噪声监测结果：

验收监测期间，厂界噪声测点昼间等效声级监测值在53.7～

55.3dB(A)之间，夜间等效声级监测值在 49.7～51.0dB(A)之间

均满足《工业企业厂界环境噪声排放标准》(GB12348-2008)中 3

类标准。

（四）固体废物

一般固体废物主要为脱硫石膏、锅炉燃烧炉渣、粉煤灰、石

子煤、污泥。脱硫石膏产生量为 9 万 t/a，锅炉燃烧炉渣产生量

为 3.14 万 t/a，粉煤灰产生量为 28.26 万 t/a，石子煤产生量为

28.26 万 t/a，均在灰渣场贮存；污水站污泥产生量 320t/a 送至

填埋场。

危险废物包括大修渣、热解焦油、废机油、废脱硝催化剂、

电解浮渣等。目前大修渣（321-023-48）产生量为 750t/a，热

解焦油（900-013-11）产生量为 600t/a，废机油（900-220-08）

产生量为 216t/a，废脱硝催化剂（772-007-50）产生量为
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180t/3a，电解浮渣（321-025-48）产生量为 1430t/a，少量危

险废物暂存于厂区危废库。需要处置时，交由有资质的危废处置

单位处置。

（五）污染物排放总量

根据验收监测结果进行核算：本项目二氧化硫排放量 843.7

吨/年、氮氧化物 372.8 吨/年，废水不外排，满足环评批复总量

控制指标。

（六）环境质量监测

（一）环境空气监测结果

环境保护目标甘河子镇总悬浮颗粒物最大值 188μg/m
3
，氟

化物 5.7μg/m
3
，苯并芘未检出；沙沟口村总悬浮颗粒物最大值

208μg/m3，氟化物、苯并芘未检出，均满足《环境空气质量标

准》(GB3095-2012)中二级标准限值。

（二）地下水监测结果

项目区地下水环境监测结果：pH 值 7.68，总硬度 251mg/L，

硫酸盐 168mg/L，高锰酸盐指数＜0.5mg/L，溶解性总固体

642mg/L，氟化物 0.44mg/L，氯化物 21.4mg/L，石油类＜

0.04mg/L，氨氮 0.057mg/L，汞＜0.04μg/L，砷 0.4μg/L，铅

＜10μg/L，镉＜1.0μg/L，硫化物＜0.005μg/L；

日均值为：pH 值 7.77，总硬度 247mg/L，硫酸盐 172mg/L，

高锰酸盐指数＜0.5mg/L，溶解性总固体 618mg/L，氟化物
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0.44mg/L ，氯化物 21.2mg/L ，石油类＜ 0.04mg/L ，氨氮

0.046mg/L，汞＜0.04μg/L，砷 0.4μg/L，铅＜10μg/L，镉＜

1.0μg/L，硫化物＜0.005μg/L；均满足《地下水质量标准》

(GB14848/T-2017)Ⅲ类水质标准要求。

五、 验收结论

通过资料查阅、现场调查及污染源监测，该项目在建设及运

行过程中，执行了环保“三同时”制度，各项治理措施基本按照

环评要求进行了落实，基本符合建设项目竣工环保验收的要求，

建议通过竣工环保验收。

六、后续要求

根据项目所在区域环境管理及“自治区打赢蓝天保卫战

三年行动计划”中相关要求，应进一步推进污染防治工作。

新疆天龙矿业股份有限公司

2019 年 1 月 22 日
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