附件：提名项目简介

一、膜蒸馏苦咸水淡化关键技术研究应用项目介绍
项目针对新疆典型苦咸水地区安全饮用水原位供给的迫切现实需求，克服传统热法与反渗透淡化处理技术投资及运行成本较高及水资源利用率低等突出问题，结合国内外苦咸水淡化技术的发展趋势，开展膜蒸馏苦咸水淡化关键技术研究与应用，重点开发具有自主知识产权的聚四氟乙烯材质新型高通量、抗污染疏水膜材料，建立低耗高效的太阳能膜蒸馏苦咸水淡化耦合工艺与优化调控系统，形成太阳能膜蒸馏苦咸水淡化成套装备并进行规模化示范应用，为解决劣质水地区源地居民饮用水安全难题提供新材料、新技术与新装备，落实科技创新驱动战略、实现科技惠民。

本项目或发明专利两项，分别是一种疏水膜专用水处理剂、一种用于膜蒸馏的聚四氟乙烯疏水膜的制备，实用新型专利一项冷热分隔式膜蒸馏装置

    项目研发的成套装备已在典型苦咸水地区之一的岳普湖县进行了示范应用，为69所学校安装了该装备，让2.2万多名学生喝上了安全饮用水。太阳能膜蒸馏苦咸水淡化装置，不仅使苦咸水淡化产水成本降至1.0元/m3以下，减少制水成本；而且有助于改善边远地区劣质水源地居民人民生活水平，有利于节能减排、实现水资源高效利用；具有良好的经济、环境效益与社会效益。

二、高含盐印染废水处理回用与零排放集成技术及应用项目介绍
本项目研发了高含盐印染废水集成处理技术，将退浆废水和高盐染色废水混合进行处理，包含预处理单元、生化处理单元、脱色单元、深度处理单元、污泥单元、除臭单元。该集成技术使印染废水经过处理后全部循环利用，实现印染企业废水的零排放，提高水资源的重复利用率，达到节能减排的目的。本项目获发明专利7项。

该技术使高盐印染废水实现零排放，对周边水环境无负面影响，降低了污水造成的盐碱化趋势，最大程度保护生态环境。同时可实现印染废水零排放，以新疆印染废水为例，年处理规模5470万立方，即可实现节水5470万立方

这一集成技术已实际应用于石河子经济技术开发区印染污水处理厂，处理量规模为5000m3/d，高含盐废水经双膜法深度处理后已回用上游印染企业做生产用水，此高含盐印染废水示范工程的回用率从目前印染行业的7%-10%提高到100%，年可实现节约水资源170万立方。

